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	Nr. de înregistrare:

	.......................................

(Solicitant)
	.........................................

(QUALITAS) 


CERERE OFICIALĂ 1) PENTRU CERTIFICAREA 
CONFORMITĂŢII CONTROLULUI PRODUCŢIEI ÎN FABRICĂ
AFERENT PRODUSELOR PENTRU CONSTRUCŢII

1. DATE DE IDENTIFICARE ALE SOLICITANTULUI
Subsemnatul 2) ..........................................................................................., reprezentant legal al 

solicitantului-persoană juridică 3)...................................................................................................

cu sediul oficial în: ţara .............................................., localitatea .............................................. 

strada .................…………..……............. nr. .., bl. .., sc. .., et. , ap. .., judeţul/sectorul ................,

tel. ..............… fax ....………… e-mail ..........................., Nr.Of.Registrul Comerţului ....................,

CUI ..............., cont IBAN ................................................................................................ (RON),

deschis la banca .........................................................................., care este 4) 

· fabricant 

· reprezentant autorizat al fabricantului 5) .........................................................................
· importator de la fabricantul 5) .........................................................................................
cu sediul oficial în 6) .........................................................................................................
2. OBIECTUL CERERII
2.1. În conformitate cu Anexa ZA a standardului armonizat relevant, solicit pentru prima oară şi numai acestui organism de certificare notificat, furnizarea serviciului de certificare şi eliberarea unui 7)
( certificat de conformitate a controlului producţiei în fabrică, ca parte a sistemului 2+ de evaluare şi verificare a constanţei performanţei produsului

în scopul emiterii Declaraţiei de performanţă şi aplicării marcajului CE la produsele pentru construcţii descrise mai jos:
a) Denumirea produsului 8) : ..............................................................................
b) Produse-tip 9), caracteristici esenţiale şi utilizări preconizate 10):

.............................................................................................................................................
..............................................................................................................................................
.......................................................................................................................................
pe baza cerinţelor următorului standard armonizat de referinţă 11) : 

	................................................................................................................................

.................................................................................................................................

.................................................................................................................................


2.2. Condiţiile de realizare a produsului menţionat la pct. 2.1.a) includ următoarele:

a) Regim de producţie 12) : ( producţie de serie convenţională

                                         ( producţie de serie, de produse cu proprietăţi variabile

                                         ( producţie individuală (cantitate limitată sau produs unicat) 
b) Proiectarea produsului 13): ( fabricant, în locaţia ………………………………………………….. 

                                             ( consultanţă, de la ………………………………………………………..

c) Facilităţi de producţie 14): Fabrica ………………………………………………………………………….,

cu sediul în …………...…………………………………………………………………………………………,
având …. linii / unităţi de producţie şi o capacitate de producţie de  …………………/fabrică.
d) Proces de fabricaţie de complexitate 15):  ( redusă  ( medie  ( ridicată
e) Facilităţi de încercare pentru CPF 16): Laboratorul de încercări …………………………………….,

( acreditat  ( neacreditat, cu sediul în ………..………………………………………………………...
3. ALTE INFORMAŢII
3.1. Produsul urmează a fi comercializat în 17) ........................................... şi este livrat sub directa noastră responsabilitate:

( la locul/locurile de producţie menţionate la pct.2.2.c)
( la depozitele externe ...........................................................................................

3.2. Produsul este supus următoarelor reglementări specifice privind comercializarea: 

- Regulamentul (UE) nr.305/2011 referitor la „Produse pentru construcţii” (CPR)
- Decizia Comisiei CE nr. 18) ………………..
3.3. Numărul de personal pentru fabrica menţionată la pct.2.2.c) este de ……… total, din care:

 ............ pentru producţie şi .......... pentru controlul calităţii 19) 

3.4. Sistemul de control al producţiei în fabrică, aplicat la fabrica menţionată la 2.2.c), este20) ( integrat / ( neintegrat într-un sistem de management al calităţii (SMC) stabilit în conformitate cu SR EN ISO 9001:2015, care în prezent este ( implementat / ( în curs de certificare/ ( certificat de …….………………………… cu Certificatul nr. ................., emis la data …………..., valabil până la data ............

4. DECLARAŢII DE ACCEPTARE A CERINŢELOR PENTRU CERTIFICARE
 Prin prezenta declar că :

4.1. Determinarea produsului-tip pentru produsele menţionate la pct.2.1.a) şi b) 21):
( a fost / ( va fi efectuată sub responsabilitatea fabricantului menţionat la pct.1;
de laboratorul de încercări ..............................................;

4.2. Pentru fabrica menţionată la pct.2.2.c) 22) 
( nu s-a obţinut un alt ( Certificat de constanţă a performanţei produsului / ( Certificat de conformitate a controlului producţiei în fabrică, aflat în vigoare.
( s-a obţinut ( Certificatul de constanţă a performanţei produsului / ( Certificatul de conformitate a controlului producţiei în fabrică nr. .........................................., emis de ...................................................., la data ……………… , valabil până la data ...................
4.3. Am luat cunoştinţă de regulile curente şi condiţiile tehnice şi financiare stabilite de QUALITAS pentru furnizarea serviciului de certificare şi am acceptat în totalitate aceste prevederi.
4.4. Autorizez accesul personalului desemnat de QUALITAS pentru efectuarea inspecţiilor necesare la locul de producţie şi/sau locul de depozitare, aşa cum sunt cerute de QUALITAS pentru certificarea iniţială şi pentru supravegherea continuă.
4.5. Autorizez organismul QUALITAS să folosească informaţiile de mai sus pentru a gestiona procedurile relevante.

4.6. De asemenea, autorizez ca persoană de contact pentru schimbul de informaţii referitoare la obiectul prezentei cereri pe dl./d-na. ............................................................., având funcţia de ....................................... şi coordonate de contact: Tel. ………….…….…. Fax .............................. e-mail ...................................
4.7. În sprijinul acestei cereri, ataşez la prezenta documentele indicate în Lista anexată (formular cod PTS-IC-03.ON-04), în conformitate cu prevederile DG 03.ON-04 din Mapa de documente informative MDI 03-ON. 

	(Reprezentant legal)  23) 
	(Manager tehnic)  24) 

	Locul ............................

Data ..............................
	


Instrucţiuni pentru completarea cererii oficiale pentru certificarea
conformităţii controlului producţiei în fabrică
	1)
	Cererea trebuie să fie emisă de fabricant sau de reprezentantul său autorizat stabilit în UE sau de importator. Cererea trebuie să fie prezentată în 1(un) exemplar original, cu redactare în limba română sau, eventual, în limba engleză sau franceză.

	2)
	Numele, prenumele şi funcţia persoanei fizice împuternicite să reprezinte legal solicitantul-persoană juridică. 

	3)
	Numele integral, eventual şi acronimul, al solicitantului-persoană juridică şi toate datele de identificare aferente sediului oficial.

	4)
	Se selectează una din opţiuni, după caz, conform situaţiei valabile.

	5)
	Numele integral, eventual şi acronimul, fabricantului.

	6)
	Datele de identificare aferente sediului oficial al fabricantului.

	7)
	Se selectează una din opţiuni, după caz, conform situaţiei valabile.

	8)
	Denumirea generică a produsului, corespunzătoare standardului armonizat de referinţă. 

	9)
	Denumirea şi codul produselor-tip, cu caracteristicile esenţiale şi performanţele acestora, declarate de fabricant.

	10)
	Rolul, funcţia sau scopul prevăzut pentru utilizarea produsului, declarat de fabricant în conformitate cu standardul armonizat de referinţă. 

	11)
	Indicativul şi data emiterii standardului armonizat de referinţă. Dacă S.C. nu cunoaşte această informaţie, el completează cererea cu indicativul şi data emiterii standardului român care transpune standardul european armonizat relevant, iar rubrica se completează corespunzător de RD la depunerea cererii. Dacă există mai multe standarde relevante, informaţiile se menţionează pentru fiecare din acestea.

	12)
	Se selectează una din opţiuni, după caz, conform situaţiei valabile, luând în considerare următoarele definiţii:

- producţie de serie convenţională = cantităţi mari, fabricate de-a lungul timpului, de acelaşi produs (toate proprietăţile identice);

- producţie de serie de produse cu proprietăţi variabile = cantităţi mari, fabricate de-a lungul timpului, de produse conceptual similare dar cu performanţe potenţial diferite (de exemplu, produse fabricate folosind aceleaşi maşini, aceleaşi materii prime/ componente şi acelaşi proces de fabricaţie, dar care diferă doar ca dimensiuni);

- producţie individuală şi nu de serie = cantităţi limitate, fabricate într-o perioadă specificată de timp, de produse cu proiect individual care sunt comandate pentru şi încorporate într-o singură construcţie cunoscută.

	13)
	Numele compartimentului din organigramă responsabil pentru proiectarea produsului, cu adresa completă a locaţiei de amplasare, şi/sau, dacă este cazul, numele persoanei juridice sau a persoanei fizice autorizate care a acordat / acordă consultanţă pentru proiectarea produsului.

	14)
	Numele fabricii (ansamblul tuturor echipamentelor de producţie din acelaşi loc) şi adresa completă a locaţiei acesteia. Dacă există mai multe fabrici, informaţiile se menţionează distinct pentru fiecare din acestea, eventual pe o filă anexată la cerere. Pentru fiecare fabrică se selectează corespunzător „linii de producţie” (ansamblu de echipamente care fabrică produse folosind un proces continuu) sau „unităţi de producţie” (ansamblu de echipamente care fabrică produse folosind un proces discontinuu) şi se indică numărul acestora şi capacitatea totală de producţie a fabricii, exprimată în unităţi fizice de măsurare a produsului (U.M. = buc., t, m etc, după caz)/unitate de timp (t = an, lună, oră etc., după caz).

	15)
	Se selectează una din opţiuni, după caz, luând în considerare numărul de faze tehnologice:

· complexitate redusă : până la 5 faze tehnologice

· complexitate medie : între 6 şi 10 faze tehnologice

· complexitate ridicată : peste 10 faze tehnologice

	16)
	Numele laboratorului de încercări, cu adresa completă a locaţiei de amplasare; se selectează, după caz, statutul de acreditare.

	17)
	Ţara de destinaţie pentru comercializare; se selectează varianta (variantele) aplicabilă(e) şi, dacă este cazul, se indică numele şi adresa completă a depozitelor externe.

	18)
	Indicativul Deciziei CE care stabileşte sistemul (sistemele) EVCP aplicabile familiei de produse. Dacă S.C. nu cunoaşte această informaţie, rubrica se completează de RD la depunerea cererii.

	19)
	Dacă sunt menţionate mai multe fabrici, se precizează numărul personalului cu atribuţiile respective pentru fiecare din acestea.

	20)
	Se selectează variantele aplicabile, după caz; dacă există SMC certificat sau în curs de certificare, se înscriu informaţiile referitoare la organismul de certificare şi, eventual, la certificatul emis, chiar dacă sistemul CPF este neintegrat în SMC.

	21)
	Se selectează varianta aplicabilă privind responsabilitatea implicată şi se indică numele laboratorului de încercări. 

	22)
	Se selectează varianta aplicabilă şi, dacă este cazul, se înscriu informaţiile referitoare la organismul de certificare notificat (numele şi numărul de identificare) şi la certificatul emis, cu referire la orice produse, nu numai la cele care fac obiectul cererii.

	23)
	Numele, prenumele, funcţia şi semnătura reprezentantului legal al solicitantului-persoană juridică şi (L.S.) ştampila firmei.

	24)
	Numele, prenumele, funcţia şi semnătura managerului tehnic care răspunde de sistemul CPF pentru produs.



